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Instrukcja techniczna CT 283

Data: 2025-07-07

Raport z badan ILF Magdeburg, Nr. 211116, Woda kondensacyjna wg DIN EN ISO 6270-1 (AHT) Mgietka wody z solg wg DIN EN60068-2-1 oraz DIN EN ISO 9227.

Raport z badan ILF Magdeburg, Nr. 211027, Badanie z dwutlenkiem siarki wg DIN EN 6988.

Bezrozpuszczalnikowa, dwusktadnikowa powtoka chroniaca
konstrukcje przed silnym oddzialywaniem korozyjnym

KOSTER BAUCHEMIE AG
DieselstraBe 1-10, 26607 Aurich
CT 283
EN 13813:2002

KOSTER Korrosionschutz
Zywica na bazie tworzyw
sztucznych do stosowania w
budownictwie

Reakcja na ogien Efl
Uwalnianie korodujacych SR
substancji

Wodoprzepuszczalnosé NPD
Odpornos$¢ na scieranie <AR®6
Przyczepnos$é >B2.0
Odpornos$¢ na uderzenia NPD
Izolacyjno$¢ akustyczna NPD
Dzwiekochtonnos$¢ NPD
Izolacyjnos¢ termiczna NPD
Odpornos$¢ chemiczna NPD
Substancje niebezpieczne NPD

KOSTER BAUCHEMIE AG
DieselstraBe 1-10, 26607 Aurich
21
CT 283
EN 1504-7:2006
KOSTER Korrosionsschutz

Produkt do ochrony zbrojenia
przed korozja

Ochrona przed korozja
Temperatura zeszklenia
Substancje niebezpieczne

spetnia
NPD
zgodnie p. 5.3 (patrz KCH)

Wiasciwosci

KOSTER Korrosionsschutz jest bezrozpuszczalnikowa powtokg na
bazie epoksydowej o bardzo dobrej przyczepnosci do stali. Powtoka
jest stosowana do zabezpieczen antykorozyjnych przed ciezka agresja
chemiczng, wykazuje wysoka odporno$¢ chemiczng i mechaniczna.

Dane techniczne

Konsystencja do nakfadania pedzlem lub
watkiem

Proporcja mieszania sktadnikow 3:1(A:B)

(wagowo)

Gestos¢ mieszaniny 1,3 g/cm?®

Czas wykorzystania materiatu (1 30/ 20 minut

kg)

+12°C/+23°C

Kolor szary

Temperatura stosowania od +5°C
Odstep od temperatury punktu rosy min. + 3°C
Wytrzymato$¢ na $ciskanie > 80 N/mm?
(po 28 dniach)

Wytrzymato$¢ na zginanie > 10 N/mm?
(po 28 dniach)

Przyczepnos$é do stali nierdzewnej > 4,0 N/mm?
(E > 190 MPa, 2 mm grubosci,

Sa 21s)

Minimalna grubo$¢ warstwy 250 pm

Naktadanie kolejnej warstwy
Zuzycie

po 12 godzinach

0,33 kg/m? na warstwe o grubosci

250 uym

Produkt uzyskuje petng odporno$¢ mechaniczng i chemiczng po 7
dniach (przy temp. 23 ° C i 65% wilgotnosci wzglednej powietrza).

Odpornos¢ na chemikalia
Substancja chemiczna Kontakt diugotrwaty ~ Kontakt krotkotrwaty (<
2h.)
Aceton” + +
Aromatyczne  Ketony + +
zgodnie z  grupami

testowymi DIBt

Benzyna Otto (Super + +
E5)*

Olej napedowy* + +
Glikol etylenowy™ + +
Laurylosiarczan  sodu] + +

Wodorotlenek potasu, + +
10 %

Kwas mlekowy, 3 %
Kwas mlekowy, 5 %
Kwas mlekowy, 10 %
Olej z oliwek

Kwas oleinowy, 100 %
kwas , 30 %

Chlorek sodu

Chlorek potasu
Chlorek wapnia

Kwas siarkowy, 1 %
Kwas siarkowy, 10 %
Kwas siarkowy, 20 %
Cukier

Toulen*

Ksylen*

Coca-Cola

Kawa + +

* W zbiornikach muszg byé wykluczone wytadowania elektrostatyczne.
- Bez zmiany mechanicznych wtasciwosci (przebarwienia podczas
badania nie byty brane pod uwage, +60 °C, 50 % ww.).

- Ta tabela pokazuje typowe wyniki eksperymentéw laboratoryjnych w
standardowych warunkach. Wyniki stuzg jako orientacja dla

+ 4+ + o+ o+ o+ o+

FoF F o+ o+

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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projektanta. Kombinacje substancji chemicznych w tej tabeli moga
powodowac r6zne wyniki i wymagac oddzielnych konsultacji.

- Niniejsza tabela jest wazna do 2.2.2025 lub do opublikowania nowej
karty technicznej produktu.

Zastosowanie

KOSTER Korrosionsschutz jest powtoka ochronng i gruntujacg na
podtoza stalowe. Powtoka KOSTER Korrosionsschutz jest stosowana
jako zabezpieczenie antykorozyjne stalowych i betonowych
powierzchni na obiektach o duzym obcigzeniu agresywnymi
substancjami  chemicznymi  oraz ~ wysokimi  naprezeniami
mechanicznymi jak np. zakfady produkcji rolniczej, zbiorniki na
oczyszczalniach $ciekéw. KOSTER Korrosionsschutz stosowany jest
jako podktad gruntujacy konstrukcji stalowych w budownictwie
wodnym, ktére bedg chronione powtokg KOSTER CT 228 Flex.

Podtoze

Podloze musi by¢ suche, mocne, wolne od kurzu, zaolejen i
zattuszczen oraz innych substancji obnizajacych
przyczepno$¢.Zabrudzone i nie no$ne warstwy nalezy usunaé przez
frezowanie, a nastepnie piaskowanie i doktadne odpylenie powierzchni.
Powierzchnie stalowe nalezy przygotowaé zgodnie z wytycznyminormy
PN-EN I1SO 12944-4 ,Farby i lakiery - Ochrona przed korozja
konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich -
Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni” do stopnia
czystosci Sa 2%, Srednia chropowato$¢ RYs 50 pum. Spawy i ostre
krawedzie nalezy wyobli¢ i nastgpnie pokryé KOSTER CT 228 Flex.
Pyt nalezy doktadnie usuna¢ na sucho. Minimalna grubo$¢ stalowych
ptyt do budowy zbiornika wynosi 4 mm.

Sposoéb wykonania

Mieszanie

Sktadniki A i B przed stosowaniem przechowywaé w temperaturze od
+15°C do +20°C. Sktadniki miesza¢ intensywnie przez co najmniej 3
minuty do uzyskania jednorodnej konsystencji i jednolitej barwy
mieszaniny. Miesza¢é przy uzyciu wolnoobrotowego mieszadta
mechanicznego (400 obr/min). W celu odpowiedniego wymieszania
przela¢ produkt do czystego pojemnika i wymiesza¢ ponownie. Nalezy
doktadnie wymiesza¢ materiat na $ciankach pojemnika.

Sposob wykonania

Po wymieszaniu materiat jest naktadany za pomoca pedzla lub watka
na $wiezo przygotowane podtoze. Przy naktadaniu wielowarstwowym
druga warstwa materiatlu powinna by¢ natozona po wyschnigciu
pierwwszej warstwy, nie pozniej niz po 12 godz. od nakfadania
pierwszej.

Przy stosowaniu w systemie mostkujacym rysy, elastyczng powtoke
KOSTER PS Flex (lub KOSTER CT 228 Flex) nalezy nanie$é¢ po 12
godzinach od natozenia warstwy KOSTER Korrosionsschutz oraz nie
pozniej niz w ciggu 24 godz. Temperatura podtoza powinna by¢
wyzsza 0 co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy w czasie
naktadania produktu oraz przez min. 24 godziny po wykonaniu prac.

W przypadku napraw miejscowych uszkodzen w powtoce
Korrosionschutz nalezy oczysci¢ obszar napraw az do nosnego
podtoza stalowego, istniejaca powtoke Korrosionschutz uszorstkowié.
Nowa powtoke wykona¢ z zaktadem na istniejaca.

Zuzycie
W zaleznosci od zastosowania
Ok. 0,68 kg/m? (stal nierdzewna, 0,5 mm gr. warstwy); ok. 0,13 kg/m?

(jako grunt pod CT 228 Flex, 100um)

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia natychmiast po uzyciu czyéci¢ za pomocg KOSTER
Universalreiniger.

Opakowania
CT 283 006 Opakowanie kombi 6 kg: (A) 4.5

kg, (B) 1.5kg

Przechowywanie
Materiat przechowywaé¢ w temp. od +5°C do +25°C, w oryginalnie
zamknietych opakowaniach. Termin przechowywania min. 12 miesiecy.

Srodki ostroznosci

Nosi¢ okulary ochronne i rekawice ochronne podczas pracy z
produktem.

Przed uzyciem produktu nalezy koniecznie zapozna¢ sie z kartg
charakterystyki produktu oraz nalezy stosowaé sie do przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Inne uwagi

Na skutek zmiany temperatury moga wystapi¢ zmiany w lepkosci i
utwardzaniu si¢ materialu. W czasie wykonywania rob6t nalezy
obowigzkowo stosowac sie do zalecen instrukcji technicznej produktu.
Nizsze temperatury wplywaja na obnizenie szybkosci wigzania
produktu, wyzsze temperatury i wieksze iloSci materiatu przyspieszaja
proces wigzania produktu.

Przed naktadaniem, podczas naktadania materiatu oraz w czasie jego
utwardzania temperatura otoczenia i podtoza musi by¢ wyzsza o min.
+3°C od temperatury punktu rosy.

Powtoke az do catkowitego wyschniecia (min. 12 godz.) nalezy chroni¢
przed dziataniem wilgoci we wszystkich postaciach.

Lepko$¢ materiatu wzrasta przy temperaturze zywicy ponizej +15 °C.

Zwigzane instrukcje techniczne
KOSTER CT 228 Flex
KOSTER Universal Reiniger

Art. nr CT 228
Art.nr X910 010
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